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(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR SHAPING WORKPIECES 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM UMFORMEN VON WERKSTRUKEN 
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(57) Abstract: The invention relates to a method for operating a shaping machine (1) with a tool (2), particularly a shaping ma- 
chine having a shaping tool, in which a handling of the workpiece by means of a handling unit (3) ensues during the manufacturing 
process. In order to improve the production process, the invention provides that the position and/or the orientation of the tool (2) 
is/are determined before machining is carried out on workpieces on the shaping machine (1). The position and/or orientation is/are 
determined by approaching at least one reference surface (5, 6, 7, 8, 9, 10) on the tool (2) with a handling unit (3) equipped with at 
least one sensor (4, 4'), the determined positions of the reference surface (5, 6, 7, 8, 9, 10) are transmitted to an evaluating means 
(11), and the position and orientation of the tool (2) are determined in said evaluating means (11). The invention also relates to a 
shaping machine. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer Umformmaschine (1) mit einem Werkzeug (2), 
insbesondere einer Umformmaschine mit einem Umform werkzeug, bei dem wahrend des Fertigungsprozesses eine Handhabung des 
Werkstiicks mittels eines Handhabungsgerates (3) erfolgt. Zur Verbesserung des Produktionsprozesses ist erfindungsgemaB vorge- 
sehen, dass vor der Bearbeitung von Werkstiicken auf der Umformmaschine (1) die Lage und/oder die Orientierung des Werkzeugs 
(2) ermittelt wird bzw. werden, indem ein mit mindestens einem Sensor (4, 4') ausgestattetes Handhabung sgerat (3) mindestens eine 
Referenzflache (5, 6, 7, 8, 9, 10) am Werkzeug (2) anfahrt, die ermittelten Positionen der Referenzflachen (5, 6, 7, 8, 9, 10) zu einem 
Auswertemittel (11) ubertragen werden und im Auswertemittel (11) die Lage und Orientierung des Werkzeugs (2) ermittelt wird. 
Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Umformmaschine. 



